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Uygulanabilir takim ve ug bafjantisi ile Dmin tablosu

Kanal Genisligi Tolerans Ug Olciisti Uclar

Entsprechender dmin fir Werkzeuge und Wendeschneidplatten

Stechbreite Toleranz | Abmessung (mm) Wendeschneidplatien MTBUDN..  ATBUOZ.  ASTB0N..  ABTBQON.. BTS2
6 6 612 26 B41.00.0612.085.VP3001 22 X X X
7 7 713 33 B41.00.0713.085.yP3001 22 X X X
8 8 813 34 B41.00.0813.105.VP3001 2 X X X
10 Ll 10 1013 42 BA2001013106VPSO01 X X 30 X X
12 12 5.1 B42.00.1215.135.yP3001 X X X 38
16 12 1215 66 B42.00.1215.175.VP3001 X X X 38
24 12 85 BA2.00.1215.225.VP3001 X X X 38
5 5 498 27 B41.00.0438.020.VP3001 17 X X X
6 6 598 34 B41.00.0588.020.VP3001 17 X X X
8 P9 8 798 41 B41.00.0798.020.VP3001 22 X X X
10 10 998 4.2 B42.00.0988.030.VP3001 X X 30
12 12 1197 57 B42.00.117.030.VP3001 X X 38
14 14 1397 638 B42.00.1397.030.VP3001 X X 40
5 5 501 27 B41.00.0501.020.VP3001 17 X X X
6 6 601 34 B41.00.0601.020.VP3001 17 X X X
8 8 801 41 B41.00.0801.020.VP3001 22 X X X
10 -~ 10 1001 42 B42.00:1001.030.VP3001 X X 30
12 12 1200 85 B42.00.1200.050.VP3001 X X 38
12 12 1201 57 B42.00.1201.030.VP3001 X X 38
14 14 1401 638 B42.00.1401.030.VP3001 X X 40

BROS UCU BILGI ALMA FORMU

INFORMATIONSBLATT FUR DIE WENDESCHNEIDPLATTE DER NUTBEARBEIUNG

Brog ve Delik Olcileri / / Mafie von Bohrungsdurchmesser und Nuten

d/min*

h’h asi Malzemesi
lork Material
Werkstuckmaterial

Tolerans Grubu / Tolerane Group / Toleranzgruppe
c11 P9 Js9 cusTom




