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OAKKO
e
DING88S (Tolerans JS9) torna ve
freze tezgahlannda brog gekme uglan. z @
DING88S5 (Tolerance JS9) inserts for ndf—=

keyway broaching on lathe and milling machines.

DINGS8S (Toleranz JS9) Wendeplatten fiir Keilnutenfertigung &
auf Dreh- und Frasmaschinen

U¢ Oicaleri (mm)
Uc Kodu
Insert Code Abmessung (mm)

Wendepétten-Bezechnung ow RE COX S
B41.00.0501.020.VvP3001 e 5.01 0.20 2.7 40 17
B41.00.0601.020.VvP3001 ® 6.01 0.20 34 40 17
B41.00.0801.020.VvP3001 o 8.01 0.20 41 40 22
B42.00.1001.030.VP3001 o 10.01 0.30 42 6.0 30
B42.00.1200.050.VP3001 o 12.00 0.50 85 6.0 38
B42.00.1201.030.vP3001 ® 1201 0.30 5.7 6.0 38
B42.00.1401.030.VvP3001 o 14.01 0.30 6.8 6.0 40
Tipik kesme sartian / Typical cutting conditions | Standard-Schneidbedingungen: ilerleme (Vf): 3000-8000 mmy/dak (min) / Paso (ap): 0.02-0.08 mm / Vorschub (Vf): 3000-8000 mmimin
R: Sa/ Right / Rechts L: SolLefyLinks Siparig OrnediOrdering Example/ Bestalbeispisl

» Stokta / In Stock /Auf Lager ©Stokta Yok / Non Stock ltem / Kein Lagerartikel, Lisferzeit suf Anfage 1 ad/pcs./stixck B41.00.0498.020.VP3001



