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Inserts for keyway chamfering on PN
lathe and milling machines.
Wendeschneidplatten zum Anfasen von &
Keiinuten auf Dreh- und Frasmaschinen
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Insert Code ———

Wendeplatten-Bezeichnung

B41.00.0150.CH.vP3001 e 17 15 40
B41.00.0300.CH.vP3001 o 22 30 40
B42.00.0600.CH.vP3001 o 30 6.0 6.0

Tipik kesme sartlan / Typical cutting conditions | Standard-Schneidbedingungen: ilerleme (Vf): 3000-8000 mmydak (min) / Paso (ap): 0.02-0.08 mm / Vorschub (V): 3000-8000 mmimin

R: Sad/ Right / Rechts L: SoVLefyLinks Siparig Ornedi/Ordering Example/ Bestalbeispis/
* Stokta / In Stock /Auf Lagsr ©Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerantikel, Lisferzeit suf Anfrage 1 ad Jjpes Jstiick B41.00.0150.CH.VP3001



