—T .
mura TEKNIK HIRDAVAT
CNC & UNIVERSAL KESICI TAKIM VE TUTUCULARI

«

Uc Kodu
Insert Code

Wendepiztien-Bezechnung
. cw RE CDX DMIN

T20.00.08154504RL ® ® 15 325 04 16 8 VK20F01 8 16 15
T20.00.12204505RL ® © 20 325 05 18 12 VK20F01 12 18 20
T20.00.20244506RL ® © 24 325 06 20 20 VK20F01 20 20 24

AAUT.. Tipi katerlerle kullaninz. / Use with AAUT type toolholder | Einsatz mit AAUT-Werizeughalter
Kullanim oncesinde dip bosluk isienmis oimaldir. / The undercut must be placed before axial machining. | Der Frestich muss vor der Avalbearbeitung gefertigt werden

indekslendiginde boy =0.02mm / Indexability length +0.02mm | Wiederholgenauigket Lange = 0,02 mm




